日轻商菱铝业（昆山）有限公司
污染物减排计划
一、企业现状分析
（一）企业基本信息
日轻商菱铝业（昆山）有限公司成立于 1995 年，隶属日本轻金属集团，主营再生铝合金锭、铝汤生产（年产能 4 万吨），产品用于汽车车轮、电池壳等，2024 年员工 60 人，工业总产值 4.5 亿元。公司已通过 ISO 14001 环境管理体系、IATF 16949 质量管理体系认证，2024年加入铝业管理倡议 ASI，将 “绿色低碳” 纳入核心发展战略，由环安室统筹环境管理工作，2024 年未发生环保违规事件。
（二）2024 年污染物排放现状
1. 废气排放

	污染物类型
	排放量（吨）
	排放浓度标准及达标情况
	产生环节
	现有治理措施

	废气总量
	10.70
	-
	铝屑处理、熔炼、铝渣处理
	-

	颗粒物（低浓度）
	-
	[bookmark: OLE_LINK1]实测 4.1mg/m³，符合《DB 32/3728-2019》≤20mg/m³ 要求
	熔炼、物料转运
	“旋风除尘 + 布袋除尘” 工艺，排气筒高 15m

	氮氧化物（NOₓ）
	-
	实测 ND（未检出），符合《DB 32/3728-2019》≤180mg/m³ 要求
	天然气燃烧、熔炼
	燃烧器优化 + 废气处理系统

	二氧化硫（SO₂）
	-
	实测 0.0314mg/m³，符合《DB 32/3728-2019》≤80mg/m³ 要求
	天然气燃烧
	天然气纯度管控（2020 年改造后耗气量降 14%）

	氟化物
	-
	实测 0.693mg/m³，符合《DB 32/4041-2021》要求
	精炼工序
	100% 使用环保型精炼剂 Promag（无氟）


2. 废水排放（数据来源：ESG 报告 “环境绩效 - 水污染排放数据”）

	污染物类型
	排放量（吨）
	排放浓度标准及达标情况
	产生环节
	现有治理措施

	水中污染物总量
	0.068
	-
	生活污水
	-

	化学需氧量（COD）
	-
	生活污水经化粪池预处理后，符合《GB 8978-1996》三级标准（COD≤500mg/L），排入市政管网
	员工生活（食堂、卫生间）
	雨污分流系统（2018 年 CCTV 检测无泄漏）+ 化粪池预处理

	氨氮
	-
	实测≤2.24mg/L，符合市政管网接管要求
	员工生活
	化粪池厌氧降解

	总磷
	-
	实测≤0.356mg/L，无外排生产废水（生产用水循环回用）
	-
	生产冷却水循环系统（回用率 13.64%）


3. 固体废物排放（数据来源：ESG 报告 “环境绩效 - 废弃物数据”）

	废物类型
	产生量（吨）
	合规处置情况
	产生环节
	现有管理措施

	危险废物
	520
	100% 委托有资质单位处置（通过全国固体废物管理信息系统申报），暂存间（10m³）防渗防漏
	循环水油泥、废活性炭、废机油等
	分类收集 +《危险废物管理计划》备案

	一般固体废物
	36
	资源化利用率 100%（废铁、铝渣、除尘器收尘外售综合利用）
	熔炼渣、包装废料
	50m³ 专用暂存点 + 定期清运

	铝灰渣（一般固废）
	480
	较 2023 年（550 吨）下降 12.73%，通过工艺优化 + 环保精炼剂减少产生量
	熔炼工序
	绞灰工艺提升 + 外售回收铝金属


二、减排目标设定
（一）总体目标
以 “源头减量、末端提效、资源循环” 为核心，结合日本轻金属集团 “2050 年碳中和” 方针，确保 2025 年污染物排放量较 2024 年下降 5%-8%，2030 年再生铝使用率提升至 55%（2024 年为 37.5%），同步降低单位产品污染物排放强度。
（二）分污染物减排目标

	污染物类别
	2024 年基准值
	2025 年目标值
	2030 年长期目标
	达标依据

	废气总量
	10.70 吨
	≤10.17 吨（降 5%）
	≤9.10 吨（降 15%）
	参考《DB 32/4041-2021》《DB 32/3728-2019》

	危险废物
	520 吨
	≤494 吨（降 5%）
	≤416 吨（降 20%）
	基于现有 99.99% 合规处置率提升源头减量

	一般固体废物
	36 吨
	≤34.2 吨（降 5%）
	≤28.8 吨（降 20%）
	保持 100% 资源化利用率前提下减量

	水循环利用率
	13.64%
	≥16%（提升 2.36 个百分点）
	≥22%
	衔接 2022 年 22.22% 历史最优水平

	铝灰渣
	480 吨
	≤456 吨（降 5%）
	≤384 吨（降 20%）
	结合再生铝回收战略


三、减排措施制定
（一）废气减排：巩固现有成效，强化细节管控
1. 优化燃烧与工艺
1. 天然气燃烧效率提升：2020 年已实现天然气耗量降 14%，2025 年进一步将 K 炉集尘器主电机（2024 年更换节能型）与燃烧器联动控制，通过 PLC 系统精准调节空燃比，目标减少 NOₓ潜在排放 3%；
2. 无组织排放管控：在铝屑投料口增设密闭罩（匹配现有除尘系统），减少物料转运扬尘，目标将颗粒物无组织排放降 5%，定期（每季度）开展厂界无组织监测（参照《DB 32/4041-2021》）。
2. 治理设施升级（基于现有工艺迭代）
3. 现有 “旋风除尘 + 布袋除尘” 系统新增压差在线监测，每半年更换布袋滤料（原为 1 年），确保除尘效率稳定≥99%；
4. 针对熔炼环节，探索 “低温熔炼” 工艺（参考日本轻金属集团技术），降低高温导致的 NOₓ生成，2025 年完成小试并评估减排效果。
（二）废水减排：零生产废水外排，提升循环效率
1. 强化生活污水管控
5. 2025 年对现有化粪池进行扩容改造（从 50m³ 增至 80m³），新增 “格栅 + 厌氧过滤” 预处理单元，进一步降低 COD、氨氮浓度，确保市政管网接管达标率 100%；
6. 每季度委托第三方检测雨水水质（延续 ESG 报告 “BG-202407057” 检测机制），新增雨水口在线 pH 监测，防范初期雨水污染。
2. 提升生产用水循环
7. 2025 年改造冷却水循环系统，新增锭模下水冷模块，将水循环利用率从 13.64% 提升至 16%，减少新鲜水取用量约 500 吨 / 年（2024 年总用水量 8800 吨）；
8. 利用冷却循环水余热（ESG 报告提及 “为镇静工艺保温”），优化保温炉天然气用量，间接减少燃烧废气排放。
（三）固体废物减排：聚焦源头减量与资源循环
1. 危险废物减量
9. 设备维护优化：采用长效润滑油（替代现有普通机油），减少废机油产生量（2024 年约 1 吨），目标 2025 年降 10%；
10. 包装减量：与供应商签订《环保包装协议》，优先采用可循环铝制包装，减少废包装容器（2024 年约 2 吨）产生，目标 2025 年降 15%。
2. 铝灰渣与再生铝协同
11. 2025 年引入铝灰渣 “干法分选” 设备，提升铝金属回收率（现有约 80%）至 85%，减少外排铝灰渣量至 456 吨以下；
12. 推进再生铝直采渠道建设，2025 年再生铝用量从 9000 吨增至 10500 吨，占比从 37.5% 提升至 43.75%，间接减少原生铝熔炼带来的固废与废气。
四、实施计划与责任分工
（一）2025 年重点任务时间表

	时间节点
	减排任务
	责任部门
	资金预算（万元）
	关联 ESG 目标

	2025 年 Q1
	完成冷却水循环系统改造方案设计
	环安室 + 设备课
	80
	水循环利用率≥16%

	2025 年 Q2
	铝灰渣干法分选设备采购与安装
	制造课 + 资材部
	120
	铝灰渣减量 5%

	2025 年 Q3
	化粪池扩容改造 + 雨水在线监测安装
	总务部 + 环安室
	30
	生活污水达标率 100%

	2025 年 Q4
	年度减排成效评估 + 2026 年计划制定
	环安室 + 品证部
	10
	废气 / 固废减排达标


（二）保障机制
1. 组织保障：每月组织召开减排进度会，将减排指标纳入部门 KPI 考核（如环安室负责治理设施运维、制造课负责工艺减量）；
1. 监测保障：新增铝灰渣产生量在线统计、循环水回用率实时监测，数据同步至江苏省固体废物管理信息系统；
1. 培训保障：每季度开展 “减排技术培训”（覆盖 100% 员工），内容包括环保精炼剂使用、固废分类规范。
五、预期成效
1. 环境效益：2025 年完成后，预计减少废气排放 0.53 吨、危险废物 26 吨、新鲜水取用量 500 吨，铝灰渣资源化率提升至 85%；
1. 经济效益：水循环利用率提升可减少自来水采购成本约 2.4 万元 / 年（昆山工业水价 4.8 元 /m³），铝灰渣提效回收可增加铝资源收益约 12 万元 / 年；
1. 合规效益：确保各项排放持续符合《DB 32/4041-2021》《GB 18597-2023》等标准，为 ASI 认证复审、ISO 14001 换证审核奠定基础。
日轻商菱铝业（昆山）有限公司
2025 年 8 月 19 日
